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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Synthos XPS je tepelné izolacni material ve formé desky, kterd vznikd béhem lisovani a zpénovani.
Charakterizuje se specifickou jemnou strukturou pény s nizkou hustotou a uzavienou bunécnou
strukturou. Je vyrabén na bazi polystyrenové pryskyrice. Obsahuje prostredek zabranujici vzplanuti

(> 0,1% HBCD).

TECHNICKE PARAMETRY

Vlastnost

Soucinitel tepelné vodivosti
(Ap)
Tepelny odpor (Rp)

dy = 20mm
dny = 30mm
dy = 40mm
dy = 50mm
dy = 60mm
dy = 80mm
dy = 100mm
dy = 120mm

Uprava povrchu
Uprava hran

Délka desky

Sitka desky

Tloustka 1)

Plochost desky

Pravouhlost desky na délku a
Sitku

Stabilita rozmé&rd

Hustota

Napéti v tlaku pri 10%
pomeérné deformaci (pevnost
v tlaku)

Reakce na ohen

Rozsah teplot pouziti
Dlouhodoba nasakavost

13164
Kod

DS(TH)
CS(10\Y)

EN 13164

WL(T)

Jednotka

W/(m-K)

m? -K/W

%

kg/m?3

kPa

Eurotrida
©C
%

U Tolerance tloustky: dN < 50mm (-2/+2);

l:Jprava povrchu - Hladky
Uprava hran: I - Rovna hrana

L - Polodrazka

Deklarovana
hodnota nebo
charakteristika

)\D RD
0,035 0,5
0,035 0,9
0,035 1,1
0,035 1,4
0,035 1,7
0,036 2,2
0,037 2,7
0,038 3,1

Hladky
N, I, L
1250 (+/-10)
600 (+/-8)
20, 30, 40, 50, 60, 80, 100, 120
14
5
<2
30 - 40
> 300
E
-60/+75
<0,7

50 < dN < 120 (-2/+3)

N - Pero/drazka
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Metoda
zkouseni

CSN EN 13164

CSN EN 822
CSN EN 822
CSN EN 823
CSN EN 825

CSN EN 824
CSN EN 1604 + AC
CSN EN 1602
CSN EN 825

CSN EN 13501-1

CSN EN 12087
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MOZNOSTI POUZITI

« obvodova izolace zdi a podlah,

« izolace soklq,

. izolace zakladovych pasd,

« izolace vrstvenych zdi,

. izolace tepelnych mostd,

« obracené konstrukce plochych strech,

. izolace parkovacich a priimyslovych ploch.

PODMINKY BEZPECNE MONTAZE A SKLADOVANi
Instalace v nizkych teplotach si vyzaduje ponechani volného prostoru mezi deskami pro zachovani
spravné dilatace. Desky nesmi byt vystavovany na dlouhodobému plsobeni paprské UV.

BALENI DESEK SYNTHOS XPS 30 (N, I, L)

Zakladni baleni — obal ve folii PE. Zakladni forma ndakladni jednotky - zformovana paleta s
vymezenym poctem obald, ovinutd folii PE. Vyrobky z tovaren Synthos Dwory (Polsko) a Synthos
Kralupy (Cechy) se li$i zpGsobem baleni (podrobnosti v nize uvedené tabulce).

Vyska nakladni

Tloustka Rvozmér desky Podet balikt na jednotky s
desky béhem dopravy paleté [ks] paletou
XPS délka x Sirka
mm mm -
20 20 15,00 0,3000 12 14 2,55 2,95
30 13 9,75 0,2925 12 14 2,49 2,88
40 10 7,50 0,3000 12 14 2,55 2,95
I-1250x600
50 8 6,00 0,3000 12 14 2,55 2,95
N - 1265x615
60 7 5,25 0,3150 12 12 2,67 2,67
L-1265x615
80 5 3,75 0,3000 12 14 2,55 2,95
100 4 3,00 0,3000 12 14 2,55 2,95
120 4 3,00 0,3600 10 10 2,55 2,55

PREDNOSTI VYROBU
«  Vynikajici tepelné izolacni vlastnosti
« Uzaviena bunécna struktura
e Minimalni nasdkavost
»  Vysoka pevnost v tlaku
« Velmi jednoducha montéaz
«  Nesnadno hoflavy vyrobek
+ Vyrobek je mozné piné recyklovat
e Cesky vyrobek

VYROBCE

Synthos Kralupy a.s. Synthos Dwory Sp z o0.0.
O.Wichterleho 810 ul. Chemikéw 1

278 01 Kralupy n. Vitavou 32-600 Oswiecim

Ceska republika Polsko

www.synthosgroup.com

Tento doklad méa informacni charakter. Informace obsaZené v tomto listé odpovidaji nasim
N soucasnym znalostem a zkusenostem. Vyrobek je nutno prepravovat, skladovat a pouZivat
TUVNORD . S o P . y ; .
PN 18001 dle platnych predpis( a spravnou praxi ohledné hygieny prace.

Vyuziti uvedenych informaci, jakoZ i zpdsob pouZziti vyrobku, nejsou kontrolovany vyrobcem, a proto
The Company has an Integrated Management System in place  stanoveni bezpec¢nostnich podminek pfi pouZiti vyrobku je povinnosti uZivatele..



